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Allgemeines/Allgemeine Informationen/
11A-2 MOTOR <4G9> - Wartungstechnische Daten/Spezialwerkzeug

MOTOR

ALLGEMEINES

UBERSICHT UBER DIE ANDERUNGEN

e Das technische Datum fiir 6B ist zu 4G92 Motor hinzugefligt worden.

e Der Zindzeitpunkt fir SOHC ist modifiziert worden.

e Der Ziundzeitpunkt-Einstellstecker ist abgeschaffen worden.

Folgende Modifikationen ist entsprechend oberen Verédnderungen vorgenommen worden.

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Gegenstand 4G92 (6B-Modelle)
Steuerzeiten des Ventils | EinlaB Offnet 14°
SchlieBt 58°
AuslaB Offnet 52°
SchlieBt 16°
WARTUNGSTECHNISCHE DATEN
Gegenstand Sollwert
Basis-Zlndzeitpunkt SOHC 5°+3° vorOT
Leerlaufdrehzahl 1/min 4G92-SOHC (6B-Modelle) 800 = 100
SPEZIALWERKZEUG
Werkzeug Nummer Bezeichnung Anwendung

MB991502 MUT-II sub e Basis-Zlindzeitpunkt prifen.
assembly e Leerlaufdrehzahl prifen.




MOTOR <4G9> - Wartung am Fahrzeug 11A-3

WARTUNG AM FAHRZEUG
ZUNDZEITPUNKT PRUFEN UND EINSTELLEN

A o

10.

Das Fahrzeug zu Bedingung vor der Uberpriifung stellen.
Den MUT-II am Diagnosestecker anschlieBen.

Die Stroboskop-Lampe anschlieBen.

Den Motor starten und im Leerlauf laufen lassen.

Den Leerlaufdrehzahl mit dem MUT-II ablesen und darauf
achten, daB die Leerlaufdrehzahl ca. 750 1/min
<4G92-SOHC> oder ca. 800 1/min <4G92-SOHC (6B),
4G93-SOHC, 4G93-DOHC> liegt.

Posten Nr. 17 auf MUT-II Stellantrieb wahlen und den
Basis-Zlindzeitpunkt einsetzen.

Den Basis-Zilndzeitpunkt prifen.

Sollwert: 5 ° + 3 ° vor OT

Falls nicht dem vorgeschriebenen Wert entsprechen, das
MPI-System prifen. (Siehe - BAUGRUPPE 13A -
Fehlersuche.)

Die Léschtaste des MUT-1I (Modus Zwangsbetrieb-Aufhe-
ben wahlen) betdtigen, um die Position Stellantrieb-
Prifung freizugeben.

Vorsicht

Der Zwangsbetrieb wird 27 Minuten lang fortgesetzt,
falls die Prifung nicht freigegeben wird. Unter dieser
Bedingung kénnte das Fahren den Motor schadigen.

Darauf achten, daB den Ziindzeitpunkt dem Sollwert
entspricht.

Sollwert:
4G92-SOHC, 4G93-DOHC ca. 8 °C vor OT
4G93-SOHC ca. 10 °C vor OT

HINWEIS
Der Zindzeitpunkt kann im Bereich von ca. + 7 °
schwanken, was jedoch keiner anormalen Bedingung
entspricht.
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11B-2 MOTOR F8QT - Aligemeines

ALLGEMEINES
UBERSICHT UBER DIE ANDERUNGEN

e Folgende Wartungsanweisungen sind hinzugefiigt worden, um die Gegebenheiten des Fahrzeugs
mit Dieselmotors zu beschreiben.
Betreffende Modell: 1900D

Wartungsarbeiten am Fahrzeug

Ausbau und Einbau der Kurbelwellen-Riemenscheibe

Ausbau und Einbau der Nockenwelle und des Nockenwellendichtrings

Ausbau und Einbau der Olwanne

Ausbau und Einbau des Kurbelwellendichtrings

Ausbau und Einbau der Zylinderkopfdichtung

Ausbau und Einbau des Zahnriemens

Ausbau und Einbau der Motorbaugruppe

ONOGOTAWN =



Allgemeine Informationen/
F8QT MOTOR - wartungstechnische Daten

11B-3

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Technische Daten

antriebsriemens mm

Gegenstand
Gesamthubraum cm3 1870
Bohrung x Hub mm 80 x 93
Verdichtungsverhaltnis 21
Brennkammer Wirbelkammer
Nockenwellentyp SOHC
Ventilzahl EinlaB 4
AuslaB 4
Ventilsteuerzeiten EinlaB Offnen 0° vor OT
SchlieBen 18° nach UT
AuslaB Offnen 41° vor UT
SchlieBen 0° nach OT
Kraftstoffsystem Reiheneinspritzpumpe
WARTUNGSTECHNISCHE DATEN
Gegenstand Sollwert Grenzwert
Durchhang des Lichtmaschinen- | Bei Prifung 3,5 -

Wenn gebrauchter Antriebs- | 3,0 -
riemen installiert wurde
Wenn neuer Antriebsriemen | 2,0 - 3,0 -
installiert wurde
Ventilspiel Bei Prifung EinlaBventil 0,15-0,25 -
(kalter Motor)
mm AuslaBventil 0,35 -0,45 -
Bei Einstellung | EinlaBventil 0,20 -
AuslaBventil 0,40 -
Leerlaufdrehzahl 1/min 825+ 25 -
Leerlaufanhebungsdrehzahl 1/min 1 900 + 50 -

Verdichtungsdruck (250 - 400 1/min) kPa

mindestens 2000

Verdichtungsdruckdifferenz aller Zylinder kPa

maximal 400




11B-4 MOTOR F8QT - Dichtmittel/Spezialwerkzeug
DICHTMITTEL

Gegenstand Vorgeschriebenes Dichtmittel Hinweis

Olwanne MITSUBISHI Original-Ersatzteil | Halbtrocknendes Dichtmittel

Nockenwellenlagerdeckel
(Nr. 1 und Nr. 5)

MD970389 oder Gleichwertiges

Schwungradschraube,

Schraube der Kurbelwellen-
Riemenscheibe

3M Stud locking 4170 oder Gleich-
wertiges

Anaerobes Dichtmittel

SPEZIALWERKZEUG
Werkzeug Number Bezeichnung Anwendung

MB991502 MUT-II sub Leerlaufdrehzahl prufen.
assembly

MD998747 Kurbelwellenschei- | Kurbelwellenscheibe festhalten.
benhalter

MB990767 Gabelkopfhalter Nockenwellenrad festhalten.

MD998715 bzw. | Haltestift der

MD998754 Kurbelwellen-
Riemenscheibe

MD998727 Olwannen- Olwanne ausbauen.
entferner

MB996042 Dichtring- Nockenwellendichtring einbauen.
Einbauwerkzeug




MOTOR F8QT - Spezialwerkzeug - 11B-5

Werkzeug Number Bezeichnung Anwendung
MB996034 Zahnradhalter Zwischenwellenzahnrad ausbauen.
’\ MB996015 Schwungradhalter | Schwungrad festhalten.
MB996038 Dichtring- Hinteren Kurbelwellendichtring einbauen.
@ Einbauwerkzeug
MB996040 Dichtring- Vorderen Kurbelwellendichtring einbauen.
@ Einbauwerkzeug
\!
MB991614 WinkelendmaB Zylinderkopfschrauben anziehen.
MB996039 Dichtring- Zwischenwellendichtring einbauen.
Einbauwerkzeug
\
4
MB996032 Zugmesser ® Antriebsriemen-Spannung einstellen.
% ® Zahnriemenspannung einstellen.
8996032
MB996033 Zugmesser Zahnriemenspannung einstellen.

B996033
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MOTOR F8QT - Spezialwerkzeug

f

MB996045

Werkzeug Number Bezeichnung Verwendungsvorgang
ALLGEMEINES | Motorhebewerk- Aufhangen des Motors beim Ausbau und
WARTUNGS- zeug Einbau des Getriebes
WERKZEUG
MZ203827
MB996030 MeBgeratadapter Einspritzzeitpunkt einstellen.
MB996030
MB996036 SechskantnuB
MB996037 Zahnradadapter
MB996037
MB996043 Zahnradhalter
@ MB996035 Ventilheber Ventilspiel einstellen.
MB996041 Spezialbuchse Einspritzdlise ausbauen.
<D
MB996045 Zugmesser Antriebsriemenspannung prifen.
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11B-7

\

MB996045

==

—— MB996032

RENOO11

REN0012

WARTUNG AM FAHRZEUG

ANTRIEBSRIEMENSPANNUNG PRUFEN UND
EINSTELLEN <NUR FAHRZEUGE MIT
KLIMAANLAGE>

1. Spezialwerkzeug am Riemen anbringen.

2. Den O-Ring des MeBwerkzeugs unter die MeBskala
schieben.

3. Das MeBwerkzeug ansetzen und bis zum dargesteliten
Punkt einschieben.

4. Diese Position 148t sich erfiihlen (mit dem Daumen), weil
der MeBstift dann mit der Oberflache des MeBwerkzeugs
fluchtet.

5. Das MeBwerkzeug vorsichtig abnehmen und die
Riemenspannung ablesen.

Sollwert:

Gegenstand | Bei Prifung | Wenn  ge- | Wenn neuer
brauchter Antriebsrie-
Antriebsrie- men instal-
men instal- | liert wurde
liert wurde

Spannung 3,5 3,0 2,0-3,0

mm

6. Falls die Spannung nicht dem Sollwert entspricht, die

Lichtmaschinenbefestigungsschraube und -mutter I6sen;
dann mit der Einstellmutter nach Bedarf korrigieren.

7. Die Lichtmaschinenbefestigungsschraube und -mutter

wieder anziehen.



F8QT - Wartung am Fahrzeug

Zylinder am
Balancepunkt

Zylinder bei
Uberpriifung/Einstellung
RENO027

VENTILSPIEL PRUFEN UND EINSTELLEN

1.

Die Ventilspielwerte sind in der folgenden Reihenfolge
zu prufen bzw. nachzustellen.

Zylinder am Balancepunkt Zylinder bei Uberpriifung/
Einstellung

1 4

2 3

3 2

4 1

2. Das Ventilspiel messen.

Sollwert (kalter Motor):
EinlaBventil: 0,15 - 0,25 mm
AuslaBventil: 0,35 - 0,45 mm

3. Falls das Ventilspiel nicht wie vorgeschrieben ist, durch
Auswechseln der VentilstoBelaufsatze gemaB der
folgenden Prozedur nachstellen.

4. Den Sockel des Spezialwerkzeugs um 6 mm
aufschrauben.

5. Die Schlitze im Ventilst6Bel wie abgebildet auf die korrekte
Position drehen.

6. Das Spezialwerkzeug so positionieren, daB der Sockel
in den Schlitzen der VentilstoBel zu sitzen kommt, dann
das Werkzeug so weit wie mdglich nach vorne schieben.

7. Die VentilstéBel nach unten driicken.

Vorsicht

Beim Auswechseln der VentilstoBelaufsitze darf der
Kolben nicht am oberen Totpunkt stehen. Die
Kurbelwelle muB so weit gedreht werden, daB der
Kolben gerade am oberen Totpunkt vorbei ist, da sonst
die Ventil gegen den Kolben schlagen, wenn die
VentilstoBel niedergedriickt werden.
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=

|

|

RENOO1S

8.
9.

10.

Den VentilstéBelaufsatz mit einem kleinen Schrauben-
dreher entfernen.

Es sollten VentilstoBelaufsatze gewahlt werden, die das
Ventilspiel wieder auf den Sollwert bringen.

Sollwert (kalter Motor):
EinlaBventil: 0,20 mm
AuslaBventil: 0,40 mm

Beispiel

Falls das gemessene Ventilspiel 0,25 mm betragt und
das erforderliche Ventilspiel 0,40 mm, muB der alte
Ventilst6Belaufsatz durch einen neuen Aufsatz ersetzt
werden, welcher 0,15 mm diinner ist.

HINWEIS

1. Die Starke des VentilstoBelaufsatzes mit einem
Mikrometer messen.

2. Grundsatzlich neue Ventilst6Belaufsdtze verwenden.

3. VentilstoBelaufsatze sind in Starken von 3,25 mm
bis 4,25 mm erhaltlich, in Abstufungen von 0,05 mm;
desgleichen in Starken von 4,30 bis 4,50 mm in
Abstufungen von 0,10 mm.

Der VentilstdBelaufsatz ist mit Ol zu schmieren und mit
dem Vorsprung zum VentilstdBel weisend einzubauen.
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MOTOR F8QT -

Wartung am Fahrzeug

EINSPRITZZEITPUNKT PRUFEN UND
EINSTELLEN ‘

1.
2.

3.

Die Kurbelwelle im Uhrzeigersinn drehen, um den Zylinder
Nr. 1 auf den oberen Totpunkt einzustellen.

Die Kurbelwelle um 1 3/4 Umdrehungen in der normalen
Laufrichtung drehen.

Den Stopfen (A) entfernen.

Das Spezialwerkzeug anbringen.

e Die Fuhrungsbuchse in der Pumpe ansetzen.

e Den zum Spezialwerkzeug gehodrigen MeBstift (B)
in die Fuhrungsbahn der Pumpe einfihren.

e Den Halter (C) ansetzen und sichern.

e Die MeBuhr (D) positionieren und sicherstellen, daB
der Kolben mindestens 0,2 mm eingedrickt ist. Die
MeBuhr sichern und auf Null stellen.

HINWEIS
Der MeBstift und die Fuhrungsbuchse kénnen nur im
Satz geliefert und verwendet werden.

Die Kurbelwelle in der normalen Laufrichtung drehen,
bis die MeBuhr etwa 5,00 mm anzeigt.

Druck auf den Haltestift ausiben und die Kurbelwelle
in der normalen Laufrichtung drehen, bis der Haltestift
in die Aussparung der Kurbelwellenwange eingreift.
Den Wert an der MeBuhr ablesen.

Der Bezugswert fir Prifzwecke betragt etwa 0,02 mm;
er ist am Pumpenstellhebel abzulesen.

Falls der Bezugswert nicht erzielt wird, muB die Pumpe
nachgestellt werden.
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N 10. Das Spezialwerkzeug (Zahnradhalter)  zwischen
Fo / Pumpenhalter und Zahnrad einsetzen. Das Werkzeug
<& T~ mit der im Satz mitgelieferten Schraube sichern.

11. Das Spezialwerkzeug (SechskantnuB) in die eingesch-
raubte Buchsen/Mutter-Kombination einsetzen. Die
AN\ N X~ eingeschraubte Buchsen/Mutter-Kombination (im Uhr-

L ',:‘\ \ r" MB996036 zeigersinn) um eine Achtel Umdrehung zuriickdrehen.
Ei ‘l [ '3\»7 Nun sollte der Flansch (2) bewegbar sein.
b= 2)

el (VD) ) & 12. Das Spezialwerkzeug (Zahnradhalter), den Haltestift und
&S FAURNL P . Das Spezialwerkzeug (Zahnradhalter), den Haltestift un
oL fqte '@ ‘r&g oo die MeBuhr abnehmen.

Vorsicht

Der Kolben ist nicht federmontiert! Beim Duchkurbeln
des Motors konnte die MeBuhr zerstort werden.

13. Die Kurbelwelle um 1 3/4 Umdrehungen weiter drehen,
die MeBuhr ansetzen und sicherstellen, daB der Kolben
um mindestens 0,2 mm eingerickt wird. Den
Einspritzzeitpunkt Gberprifen und einstellen.

14. Das Spezialwerkzeug in die drei Locher des Flanschs
einsetzen.

15. Das Werkzeug mit dem Flansch drehen, bis die Wangen
des Werkzeugs in die drei inneren Aussparungen des
Zahnrads eingreifen.

16. Das Werkzeug mit dem Flansch im Uhrzeigersinn drehen,
bis das Spiel in der Pumpe gleich Null ist, dann auf 0,5
mm unter dem Einstellbezugswert einstellen.

17.Nun das Werkzeug mit dem Flansch im
Gegenuhrzeigersinn drehen, bis wie abgebildet der
Einstellbezugswert auf der Pumpe +0,02 mm erzielt wird.

18. Das Spezialwerkzeug (Zahnradhalter) ansetzen und mit

der im Satz mitgelieferten Schraube sichern.
19. Die Halterung mit der Schraube (F) so drehen, daB die
Halterung kein Spiel aufweist.

Vorsicht
Das Pumpenzahnrad darf nicht versetzt wird (die
Mikrometeranzeige darf sich nicht bewegen).

20. Das Spezialwerkzeug (SechskantnuB) in die eingesch-
raubte Buchsen/Mutter-Kombination einsetzen und
gleichmaBig (im  Gegenuhrzeigersinn) auf das
vorgeschriebene Anzugsmoment anziehen.

21. Das Spezialwerkzeug (Zahnradhalter), den Haltestift und
die MeBuhr abnehmen.
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22,

23.
24.

25.

26.
27.

Die Kurbelwelle um 1 3/4 weiter drehen, die MeBuhr
ansetzen und sicherstellen, daB der Kolben mindestens
0,2 mm eingedriickt ist.

Den Einspritzzeitpunkt uberprifen.

Das Spezialwerkzeug zusammen mit der MeBuhr und
dem MeBstift abnehmen. Den Stopfen mit einem neuen
O-Ring versehen.

Den Stopfen auf das vorgeschriebene Anzugsmoment
anziehen.

Vorgeschriebenes Anzugsmoment: 10 Nm

Den Haltestift abnehmen und den Stopfen mit einer neuen
Dichtscheibe versehen.

Den Stopfen auf das vorgeschriebene Anzugsmoment
anziehen.

Vorgeschriebenes Anzugsmoment: 20 Nm

Leerlaufdreh-

zahl-Ein-

stellschraube Fuhlerlehre
Anschlagschraube RENOO22

LEERLAUFDREHZAHL PRUFEN UND
EINSTELLEN

1.

2.
3.

10.
11.

12.

Vor der Uberpriifung ist das Fahrzeug in den ,Bedingung
vor der Uberprufung“ zu bringen.

Den MUT-II am Diagnosestecker anschlieBen.

Die Leerlaufdrehzahl ermitteln.

Sollwert: 825 + 25 1/min

Falls die Leerlaufdrehzahl auBerhalb des vorgeschriebe-
nen Bereichs liegt, mittels der nachstehenden Prozedur
korrigieren.

Die Sicherungsmutter l6sen, dann die Leerlaufdrehzahl-
Einstellschraube so weit verstellen, bis der
vorgeschriebene Wert erzielt wird.

Die Sicherungsmutter anziehen, um somit die
Leerlaufdrehzahl-Einstellschraube zu sichern.

Eine Funhlerlehre einer mit Starke von 4 mm zwischen
Drosselklappenhebel und Anschlagschraube einschie-
ben.

Vergewissern Sie sich, daB die Leerlaufdrehzahl 1250
+ 100 1/min betragt. Falls die Leerlaufdrehzahl auBerhalb
dieses Bereichs liegt, durch  Verstellen der
Anschlagschraube korrigieren.

Die Sicherungsmutter anziehen, um somit die
Anschlagschraube zu sichern.

Die Fuhlerlehre abnehmen.

Vergewissern Sie sich, daB die Leerlaufdrehzahl nun im
vorgeschriebenen Bereich liegt. Falls die Leerlaufdrehzahl
auBerhalb des vorgeschriebenen Bereichs liegt, die
Einstellprozedur ab Schritt 5 wiederholen.

Den MUT-II abnehmen.
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SCHNELLEERLAUF-DREHZAHL PRUFEN UND
EINSTELLEN

1. Den Unterdruckschlauch vom Leerlaufanhebungs-Stell-
antrieb abziehen.

Eine manuelle Unterdruckpumpe an den Nippel des
Leerlaufanhebungs-Stellantrieb anschlieBen.

Den MUT-II an den Diagnosestecker anschlieBen.

Den Motor starten und im Leerlauf laufen lassen.

Die Leerlaufdrehzahl Uberprifen und nachstellen, falls

N o op0 N

RFU0024 erforderlich.
Den Motor abstellen.
) . Das Spiel zwischen dem Seilzuggriff und dem
lL - Eﬁ( Schnelleerlauthebel so verstellen, daB es dem Sollwert
entspricht.
Seilzu riff~_ﬁ\, -
| \g = Eﬁ?ﬂ?gif’ — Sollwert: 2 + 1 mm
//’ 8. Den Motor starten und die Motordrehzahl priifen, wahrend
~ man mittels der manuellen Unterdruckpumpe einen
~ 0 Unterdruck (mindestens 27 kPa) am Leerlaufanhebungs-
\ Stellantrieb anlegt.
\\ Rsﬁoozs Sollwert: 900 + 50 1/min
HINWEIS

Die Schnelleerlauf-Drehzahl kann nicht direkt eingestellt
werden. Sie 1aBt sich nur mit einer Einspritzzeitpunkt-
Prufbank korrigieren.

VERDICHTUNGSDRUCK PRUFEN UND
EINSTELLEN

1. Vor der Uberpriifung nachprifen, ob Motor, Starter und
Batterie in Ordnung sind. AuBerdem das Fahrzeug in
den ,Bedingung vor der Uberpriifung“ bringen.
AuBerdem den Stecker des Kraftstoffabschalt-Magnet-
ventils der Wegfahrsperre abziehen.

Die Einspritzleitungen abnehmen. Alle Anschliisse
verstopfen.

Den Nadelhubsensorstecker abklemmen.

ar D

Die Kraftstoffriicklaufschlauche abnehmen und die
Anschlisse verstopfen.
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6. Die Einspritzdiise mit dem Spezialwerkzeug entfernen.
2 QS 7. Den Hitzeschild abnehmen.
\Jg/ = 8. Die Einspritzdiisenéffnungen mit einem Lappen o.a.

;

ﬁl

___,———\

=
\

REN0026

12.

13.

14.

10.
11.

abdecken. Nach Durchkurbeln des Motors sicherstellen,
daB keine Fremdkorper am Lappen haften.

Vorsicht

1. Beim Durchkurbeln des Motors ist unbedingt
Abstand von den Einspritzdiisenmontagel6chern
zu halten.

2. Falls eine Verdichtungsmessung ausgefiihrt
werden wiirde, wahrend welcher aufgrund von
Zylmderwandrlssen sich Wasser, Ol, Kraftstoff
usw. im Zylinder befinden, wiirden diese auf sehr
hohe Temperaturen erhitzten Substanzen aus den
Einspritzdiisenmontageléchern unter geféhrlich
hohem Druck ausspritzen.

Den Hitzeschild und den Dichtring am Zylinderkopf
montieren.

Den Verdichtungsdruckprifer
anschlieBen.

Den Motor durchkurbeln und den Verdichtungsdruck
messen.

Grenzwert: 2000 kPa

Die Verdichtungsdruck von allen vier Zylindern ermitteln;
nachprifen, ob die Druckdifferenzen zwischen den
Zylindern unter dem Grezwert liegen.

Grenzwert: 400 kPa

Falls der Verdichtungsdruck oder die Verdichtungsdruck-
differenz eines Zylinders auBerhalb des Grenzwerts liegt,
eine geringe Menge Motordl durch die Ein-
spritzdusendffnung einfiillen und die Schritte von 12 und
13 wiederholen.

(1) Falls der Verdichtungsdruck nach Hinzufigen von
Ol zunimmt, ist die Stérungsursache Abnutzung oder
Beschadigung eines Kolbenring und/oder der
Zylinderinnenwand.

(2) Falls der Verdichtungsdruck nach Hinzufiigen von
Ol nicht ansteigt, liegt die Ursache an einem
verbrannten oder defekten Ventil, oder es liegt
Druckverlust an der Dichtung vor.

Spezialwerkzeug und Verdichtungsdruckprifer abneh-

men.

am Spezialwerkzeug
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Zylinderkopfseite

Erhabene
Kante

RENO104

¢

4” | MB996032 AL
4

MB996033

Schraube

m

. Sicherungs-
¢ mutter

Ei%@z
0| O Renovoor

15.
16.

17.
18.
19.
20.

21.

Einen neuen Hitzeschild so in den Zylinderkopf einsetzen,
daB die erhabene Kante zur Wirbelkammer hin weist.
Das Spezialwerkzeug an der Einspritzdisen6ffnung
anbringen und auf das vorgeschriebene Anzugsmoment
anziehen.

Vorgeschriebenes Anzugsmoment: 70 Nm

Die Kraftstoffricklaufschlauche anbringen.

Den Nadelhubsensorstecker anschlieBen.

Die Kraftstoffeinspritzleitungen anschlieBen.

Den Stecker des Kraftstoffabschalt-Magnetventils der
Wegfahrsperre anschlieBen.

Den Diagnosecode mit dem MUT-II Iéschen, falls die
Motorwarnleuchte aufgeleuchtet hat.

ZAHNRIEMENSPANNUNG EINSTELLEN

1.

2
3
4.
5

Die Zahnriemenabdeckung abnehmen.

Die Kurbelwelle im Uhrzeigersinn drehen, um den Zylinder
Nr. 1 auf den oberen Totpunkt einzustellien.

Die Sicherungsmutter der Zahnriemen-Spannvorrichtung
I6sen.

Das Spezialwerkzeug am Zahnriemen und an der
Spannvorrichtung anbringen.

Den Zahnriemen mit Hilfe einer M6-Schraube spannen.

Sollwert: 7,5 mm

Die Sicherungsmutter auf das vorgeschriebene
Anzugsmoment anziehen.

Vorgeschriebenes Anzugsmoment: 50 Nm
Die Zahnriemenabdeckung anbringen.



11B-16 MOTOR F8QT - Kurbelwellen-Riemenscheibe

KURBELWELLEN-RIEMENSCHEIBE
AUS- UND EINBAU

Vor dem Ausbau

Nach dem Einbau
e Unterbodenschutz ausbauen

e Antriebsriemenspannung einstellen
e Unterbodenschutz einbauen

2
/@" 120 Nm
9 Nm
(8M stud locking
4170 oder gleichwertig)
. A01U0096
Ausbaustufen

1. Vordere Zahnriemenabdeckung C
4A) p-Ad 2. Antriebsriemen
<Bp

3. Kurbelwellen-Riemenscheibe



MOTOR F8QT - Kurbelwellen-Riemenscheibe 11B-17

Antriebsriemen

MD998747 _l\o

A0120007

B16U0159

HINWEISE ZUM AUSBAU

<A Antriebsriemen abnehmen <Fahrzeuge mit
Klimaanlage>

1. Einen Ratschenschlissel an der Lichtmaschinenstrebe
ansetzen.

2. Druck auf den Ratschenschliissel ausiben und dabei
die Schrauben l6sen.

3. Langsam die Antriebsriemenspannung reduzieren und
dann den Riemen entfernen.

«4Bp Kurbelwellenscheibe ausbauen

Vorsicht

1. Dieser Antriebsriemen wird hierbei beschadigt. Auf
keinen Fall den Motorantriebsriemen verwenden.

2. Niemals einen beschadigten Antriebsriemen verwen-
den.

HINWEISE ZUM EINBAU

p A4 Antriebsriemen anbringen <Fahrzeuge mit
Klimaanlage>

1. Den  Antriebsriemen um die Riemenscheiben
herumfihren.

2. Den Ratschenschlissel an der Lichtmaschinenstrebe
ansetzen und den Antriebsriemen spannen; dabei darauf
achten, daB der Riemen ordnungsgemaB in den Nuten
sitzt.

3. Die beiden Schrauben anziehen.



11B-18

MOTOR F8QT - Nockenwelle und Nockenwellendichtring

NOCKENWELLE UND NOCKENWELLENDICHTRING

AUS- UND EINBAU

Vor dem Ausbau und nach dem Einbau

(1) Motorkihimittel ablassen bzw. einflllen

(2) Zahnriemen ausbauen und einbauen (Siehe Seite
11B-30.)

13 01U0082

Dichtmittel:
MITSUBISHI  Original-Ersatzteil
MD970389 oder Gleichwertiges

Ausbaustufen

. Nockenwellenrad

. Oberteil der unteren Zahnriemen-
abdeckung

. Nockenwellendichtring

<Ay 1
2
3
4. Ventildeckel
5
6
7

>Ad

. AnschluB des oberen Kuhlersch-
lauchs

. WassereinlaB-Verbindungsstuck

. Unterdruckpumpe

01U0083

00005135

Dichtungs-
lippe

01N0042

Motorol

. Dichtung

. Nockenwellenlagerdeckel Nr.
10.
1.
12.
13.
14.
15.

Nockenwellenlagerdeckel Nr.
Nockenwellenlagerdeckel Nr.
Nockenwellenlagerdeckel Nr.
Nockenwellenlagerdeckel Nr.
Nockenwelle

Keilstuck

abwWN=



MOTOR F8QT - Nockenwelle und Nockenwellendichtring 11B-19

MB990767

MD998715 oder
MD998754

A 01Z0001

D' ac1uo100

HINWEISE ZUM AUSBAU
<4Ap Nockenwellenrad ausbauen

HINWEISE ZUM EINBAU
pAg Nockenwellendichtring einbauen

1. Die Dichtungslippe mit einer dinnen Schicht Motordl
versehen.

Die Nockenwelle mit Klebeband sichern.

Den Dichtring auf die Nockenwelle setzen.

Den Dichtring mit dem Spezialwerkzeug befestigen.

pOD



11B-20 MOTOR F8QT - Olwanne

OLWANNE
AUS- UND EINBAU

Vor dem Ausbau und nach dem Einbau

(1) Motordl ablassen und einfillen

(@) OlmeBstab ausbauen und einbauen

(8) Unterbodenschutz ausbauen und einbauen
(4) Antriebswelle (R) ausbauen und einbauen

22 Nm
01U0080

Dichtmittel:

MITSUBISHI Original-Ersatzteil
MD970389 oder Gleichwertiges

otuoo087
3 25 Nm 00005136
Ausbaustufen
p-A4 1. Biegestrebe
<4A) 2. Olwanne

3. AblaBschraube



MOTOR F8QT - Olwanne - 11B-21

MD998727 MD998727 __—
P em—
= -

7 \
& 01L0584
01L0583 00000246

01U0097

HINWEISE ZUM AUSBAU

4Ap Olwanne ausbauen

Nach Entfernen der Olwannenbefestigungsschrauben die
Olwanne mit dem Spezialwerkzeug und einer Messingstange
entfernen.

Vorsicht

Mit besonderer Vorsicht vorgehen, damit der
Olwannenflansch nicht verformt wird.

HINWEISE ZUM EINBAU
p A Biegestrebe einbauen

1. Die Befestigungsschrauben der Biegestrebe provisorisch
in der Reihenfolge 1, 2, 3, 4, 5 und 6 anziehen.

2. Die Schrauben sind in der Reihenfolge 5, 1, 2, 3, 4 und
6 auf das vorgeschriebene Anzugsmoment anzuziehen.



11B-22 MOTOR F8QT - Kurbelwellendichtring

KURBELWELLENDICHTRING
AUS- UND EINBAU

53 Nm
o
(8M Stud Locking 4170
oder Gleichwertiges)
5N
01U0091
00005137
7
3@ )
2
1 Dichtungs- Dichtungs-
lippe 01N0042 lippe
O1N0043
Motorél
Ausbaustufen des vorderen Ausbaustufen des hinteren
Kurbelwellendichtrings Kurbelwellendichtrings
e Zahnriemen (Siehe Seite 11B-30.) e Getriebe (Siehe GRUPPE 22)
1. Kurbelwellenrad e Kupplungsdeckel und Kupplungs-
2. Keilstiick scheibe
pC 3. Vorderer Kurbelwellendichtring 4A)» PB4 4. Schwungrad

p-Ad 5. Hinterer Kurbelwellendichtring

HINWEISE ZUM AUSBAU
«Bp Schwungrad ausbauen

Das Schwungrad mit dem Spezialwerkzeug arretieren und
die Schrauben abnehmen.

\//5) _J

MB996015

A01U0113




MOTOR F8QT - Kurbelwellendichtring

11B-23

MB996038

M i

@

MB996040

i~

9

—— MB996040 A01U0098

HINWEISE ZUM EINBAU
p A4 Hinteren Kurbelwellendichtring einbauen

1.

2
3.
4

Die Lippe des Dichtrings mit einer diinnen Schicht Motor6l
versehen.

Das Spezialwerkzeug
Kurbelwelle aufsetzen.
Den Dichtring auf die Fuhrung setzen.

Den Dichtring mit dem Spezialwerkzeug (Einbauwerk-
zeug) einpassen.

(Einbauwerkzeug) auf die

p B« Schwungrad einbauen

1.

Jegliches Dichtmittel, Ol und andere Substanzen
entfernen, die an Gewindebolzen, Kurbelwelle-Gewinde-
bohrungen und Spezialwerkzeug haften.

Dichtmittel auf die Gewindebolzen auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel: 3M Stud Locking 4170
oder Gleichwertiges

Das Schwungrad mit dem Spezialwerkzeug arretieren,
dann beide Schrauben auf das vorgeschriebene
Anzugsmoment anziehen.

Anzugsmoment: 53 Nm

pCVorderen Kurbelwellendichtring einbauen

1.

2
3.
4

Die Lippe des Dichtrings mit einer dinnen Schicht Motorél
versehen.

Das Spezialwerkzeug
Kurbelwelle aufsetzen.
Den Dichtring auf die Fihrung setzen.

Den Dichtring mit dem Spezialwerkzeug (Einbauwerk-
zeug) einpassen.

(Einbauwerkzeug) auf die



11B-24 MOTOR F8QT - Zwischenwellendichtring

ZWISCHENWELLENDICHTRING
AUSBAU UND EINBAU

Vor dem Ausbau und nach dem Einbau
e Zahnriemen ausbauen und einbauen (Siehe Seite
11B-30.)

01N0042

01Uo0090

00005138
Ausbaustufen
1. Kurbelwellenrad 4. Zwischenwellengehéuse
<A 2. Zwischenwellenrad pAd 5. Zwischenwellendichtring
3. Unterteil der unteren Zahnriemen- 6. Dichtung
abdeckung

HINWEISE ZUM AUSBAU
/ M \ \\// <qAp Zwischenwellenrad ausbauen

Das Zwischenwellenrad mit dem Spezialwerkzeug von der
Zwischenwelle abnehmen.

‘A01UO114

J
j ﬂ\//@ pAgZwischenwellendichtring einbauen
ﬂ]f ,// Q 1. Die Lippe des Dichtrings mit einer dunnen Schicht Motor6l
v \k

MB996039 versehen.
2. Das Spezialwerkzeug (Einbauwerkzeug) auf die

\ Zwischenwelle aufsetzen.
3. Den Dichtring auf das Einbauwerkzeug setzen.
4. Den Dichtring mit dem Spezialwerkzeug (Einbauwerk-
zeug) einpassen.

/ HINWEISE ZUM EINBAU
Y




MOTOR F8QT - Zylinderkopfdichtung 11B-25

ZYLINDERKOPFDICHTUNG
AUS- UND EINBAU

Vor dem Ausbau Nach dem Einbau

(1) Kuahimittel ablassen. (1) Ableitrohr einbauen. (Siehe BAUGRUPPE 15)

(2) Luftfilter und Ansaugluftschlauch ausbauen. (2) Drosselklappenzug einstellen. (Siehe

(8) Ableitrohr ausbauen. (Siehe BAUGRUPPE 15) BAUGRUPPE 17 - Gaspedalzug und Gaspedal)
(8) Luftfilter und Ansaugluftschlauch einbauen.

(4) Kuahlmittel nachfillen.
(5) Kraftstoffleitung entliften. (Siehe BAUGRUPPE
13E - Wartung am Fahrzeug.)

10
11
AO01U0089
Ausbaustufen
1. AnschluB3 der Unterdruckschlauche 6. Nadelhubsensorstecker
2. AnschluB des Bremskraftverstarker- 7. Gluhkerzenrelaisstecker
Unterdruckschlauchs 8. AnschluB des Gaspedalzugs
3. Hebelpositionssensorstecker 9. AnschluB der Kraftstoffschlauche
4. Einspritzzeitpunkt-Steuermagnets- 10. AnschluB des oberen Kuhler-
tecker schlauchs
5. Wegfahrsperrenstecker 11. AnschluB des Wasserschlauchs



11B-26 MOTOR F8QT - Zylinderkopfdichtung

30 Nm - 50° +4° - 0
— 25 Nm — 213° + 2° 21
— 120° £ 7°

3 22

(Motor6l)

15
<N ™ 16
8 ﬁ><
25Nm
17
15 ?@ 18
01U0095 20
30Nm
01U00983
00005139
12. Stecker des Kuhimitteltemperatur- 18. AnschluB des Olrohrs
gebers 19. AnschluB der Turbolader-Halterung
13. Stecker des Kihimitteltemperatur- e Zahnriemen (Siehe Seite 11B-30.)
Sensors 20. Befestigungsschraube der unteren
14. AnschluB der Heizungsschlauche Zahnriemenabdeckung
15. AnschluB der Kuhimittelschlduche <A PpCH 21. Zylinderkopfschraube
16. AnschluB des Olriicklaufrohrs pB« 22. Zylinderkopf

17. AnschluB von Luftschlauch A <4Bp- Pp-Ad 23. Zylinderkopfdichtung



MOTOR F8QT - Zylinderkopfdichtung 11B-27

( ((\ @é\\@:r_—.//)@@@ @wmoz

01U0103

HINWEISE ZUM AUSBAU
4Ap Zylinderkopfschrauben abnehmen

<4Bp Zylinderkopfdichtung ausbauen

Vorsicht

Beim Abnehmen der Zylinderkopfdichtung darauf achten,
daB der Zylinderkopf oder die Zylinderkopfdich-
tungsflachen nicht beschadigt werden.

HINWEISE ZUM EINBAU
pA Zylinderkopfdichtung einbauen

Entsprechend des Uberstands der Kolben ist eine
Zylinderkopfdichtung der korrekten Starke zu wahlen. Die
verfigbaren Zylinderkopfdichtungen sind in der Tabelle
aufgelistet. Die Starke der Zylinderkopfdichtung wird durch
die Anzahl von Léchern am Rand der Dichtung dargestellt
(siehe Abbildung). Messen Sie den Uberstand der Kolben,
und berechnen Sie die Durchschnittshoéhe der Uberstande.
Waéhlen Sie dann eine Zylinderkopfdichtung der korrekten
Starke aus der nachstehenden Tabelle.

Kolbenhéhe lber Anzahl von Dichtungsstarke
Zylinderblock Léchern (mm)
0,073 oder weniger 2 1,40
0,073 - 0,206 1 1,50
0,206 oder mehr 3 1,60




11B-28 MOTOR F8QT - Zylinderkopfdichtung

Wenn einfach nur eine neue Dichtung eingesetzt werden
muB, ist das Lochmuster der alten Dichtung festzustellen
und eine neue Dichtung desselben Lochmusters zu wéhlen.

Vorsicht

Falls ein Kolben oder ein Pleuel ausgewechselt wurde,
ist immer der Uberstandsbetrag der Kolben zu messen,
weil dieser Betrag sich nach dem Auswechseln der Teile
gedndert haben kann.

A( pBZylinderkopf einbauen

1. Die Kurbelwelle so drehen, daB der Kolben von Zylinder
Nr. 1 um einen Viertel Hub Uber den oberen Totpunkt
hinaus positioniert steht.

2. Den Zylinderkopf auf die Fuhrungsstifte setzen.

& AN 2 01U0104

= pCZylinderkopfschrauben einsetzen
— 1. Beim Einsetzen der Zylinderkopfschrauben sicherstellen,

daB die Lange jedes Schraubenschafts (ohne Scheibe)
unter der Hochstgrenze ist. Alle Zylinderkopfschrauben
missen ausgewechselt werden, sobald auch nur eine
davon die zulassige Héchstgrenze uberschreitet.

Grenzwert (A): max. 120,5 mm

2. Die Scheiben aufsetzen.

3. Die Schraubengewinde und Scheiben mit Motordl
schmieren.

(i

-

01U0105




MOTOR F8QT - Zylinderkopfdichtung

11B-29

YoPooNe
o0’

))

MB991614

Allgemeines Wartungs-

werkzeug

A01U0106

4. Die Schrauben gemas der folgenden Prozedur anziehen.

Schritt | Arbeit Anmerkungen
1 Auf 30 Nm anziehen. In der dargesteliten Reihen-
folge anziehen.
2 Jeweils um 50° + 4° | Mit dem Spezialwerkzeug in
anziehen. der dargestellten Reihenfolge
anziehen.
3 Mindestens 3 Minuten | -
warten.
4 Ganz lésen. Umgekehrt zur Reihenfolge
der Abbildung lésen.
5 Auf 25 Nm anziehen. In der dargestellten Reihen-
folge anziehen.
6 Jeweils um 213° + 2° | Mit dem Spezialwerkzeug in
anziehen. der dargestellten Reihenfolge
anziehen.
7 Jeweils um 120° + 7° | Nach Warmlaufen des Motors
anziehen. bis zum Abkiihlen warten und
dann weiter in der dargestell-
ten Reihenfolge anziehen.




11B-30 MOTOR F8QT - Zahnriemen

ZAHNRIEMEN
AUS- UND EINBAU

Vor dem Ausbau und nach dem Einbau

(1) Unterbodenschutz (rechts) ausbauen und ein-
bauen.

(2) Motorauthangungshalter ausbauen und einbauen.
(Siehe BAUGRUPPE 32)

(3) Kurbelwellen-Riemenscheibe ausbauen und ein-
bauen. (Siehe Seite 11B-16.)

A01U0092

Ausbaustufen

1. Gewindebolzen
2. Vordere Zahnriemenabdeckung B
3. Vordere Zahnriemenabdeckung A

4A) A4 4. Zahnriemen

5. Spannrolle



MOTOR F8QT - Zahnriemen 11B-31

]

Sl

;s WG
@7
A

o1uo1i08

A01UO0110

HINWEISE ZUM AUSBAU
<4A)> Zahnriemen ausbauen

1.

Die Kurbelwelle im Uhrzeigersinn drehen, bis der Kolben
von Zylinder Nr. 1 (Schwungradseite) am oberen Totpunkt
steht und die folgenden Markierungen fluchten:

- Schwungrad/Kupplungsgehause

- hinteres Schutzblech/Nockenwellenrad

Eine Markierung am Aufh&ngungshalter der Einspritz-
pumpe anbringen.

Einen 8 mm starken Sperrstift in das Gewindeloch des
Bolzens 2 einstecken, so daB er in die Aussparung der
Kurbelwellenwange greift.

Die Sicherungsmutter der Zahnriemen-Spannvorrichtung
etwas lésen.

Den Zahnriemen entfernen.

HINWEISE ZUM EINBAU
pAgZahnriemen einbauen

1.

Die Nockenwelle im Uhrzeigersinn drehen, bis die
Markierung auf dem Nockenwellenrad gegeniber der
Markierung auf dem Schutzblech liegt.

Die Kurbelwelle um 1/4 Drehung im Gegenuhrzeigersinn
von der oberen Totpunktposition des Zylinders Nr. 1
drehen und einen 8 mm starken Sperrstift in die
Aussparung der Kurbelwellenwange einstecken.

Die Markierung am Einspritzpumpenrad mit der
Markierung des Aufhangungshalters ausrichten (im
Uhrzeigersinn drehen).

Den Zahnriemen so positionieren, daB die Linien am
Riemen auf die Markierungen des Kurbelwellenrads und
Nockenwellenrads sowie der Einspritzpumpenrads
gerichtet sind.

Beim Anpassen des Riemens beachten:

- die Drehrichtung des Riemens (siehe Pfeile am
Riemen)

- die Folge, in welcher der Riemen auf die Rader
aufgesetzt wird.

Das Spezialwerkzeug am Zahnriemen und der
Spannvorrichtung anbringen.
Den Zahnriemen mit Hilfe einer M6-Schraube anziehen.

Sollwert: 7,5 mm

Die Sicherungsmutter auf das vorgeschriebene
Anzugsmoment anziehen.



11B-32

MOTOR F8QT - Motorbaugruppe

MOTORBAUGRUPPE
AUS- UND EINBAU

(1)
(2
)

(4)
(5)
(6)

Vor dem Ausbau

Motorhaube abnehmen.

Luftfilter und Ansaugluftschlauch ausbauen.
Ladeluftkiihlerschlauch abnehmen. (Siehe BAU-
GRUPPE 15.)

Kihler ausbauen. (Siehe BAUGRUPPE 14.)
Unterbodenschutz ausbauen.

Ableitrohr abnehmen. (Siehe BAUGRUPPE 15.)

Nach dem Einbau -
Ableitrohr einbauen. (Siehe BAUGRUPPE 15.)
Unterbodenschutz einbauen.

Kihler einbauen. (Siehe BAUGRUPPE 14.)
Gaspedalzug einstellen. (Siehe BAUGRUPPE 17
- Gaspedalzug und Gaspedal.)
Ladeluftkiihlerschlauch anbringen.

(Siehe BAUGRUPPE 15.)

Luftfilter und Ansaugluftschlauch einbauen.
Motorhaube anbringen.

Kraftstoffleitung entliiften. (Siehe BAUGRUPPE
13E - Wartung am Fahrzeug.)

(1)
()
(3)
4)

(8)
(6)

(7)
®)

9 Nm

Ausbaustufen

N oobdhW N =

. AnschluB der Unterdruckschlauche
. AnschluB des Bremskraftverstarker-

Unterdruckschlauchs

. Lichtmaschinenstecker

. Oldruckschalterstecker

. Hebelpositionssensorstecker

. Einspritzzeitpunkt-Steuermagnets-

tecker

. Wegfahrsperrenstecker

13.

A01U0088

. Nadelhubsensorstecker
. Gluhkerzenrelaisstecker
10.
11.
12.

AnschluB des Gaspedalzugs
AnschluB der Kraftstoffschlauche
Vordere Zahnriemenabdeckung C
Zahnriemenspannung und Einstellung
(Siehe Seite 11B-7.)

Antriebsriemen (Siehe Seite
11B-16.)



MOTOR F8QT - Motorbaugruppe

11B-33

60 Nm <Fahrzeuge
mit Klimaanlage>

M

<A
<46)

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

21.

01U0094

AnschluB des Olkihlerschlauchs
<Fahrzeuge mit Klimaanlage>
Schraube <Fahrzeuge ohne Kii-
maanlage>

Riemenscheibe der Servolenkungs-
Olpumpe

Servolenkungsélpumpe
Klimaanlagenkompressor

Stecker des Kihimitteltemperatur-
gebers

Stecker des KihImitteltemperatur-
sensors

AnschluB der Heizungsschlauche

60 Nm <Fahrzeuge
ohne Klimaanlage>

22.
.

23.

<C) pBg 24
<Op pAQ 25

Vorsicht

o1U0084

10 Nm <Flanschschraube>

6 Nm <Schraube mit Scheibe>

01U0069
00005141

AnschluB der Kihimittelschlauche
Getriebe (Siehe BAUGRUPPE 22)
Schrauben <Fahrzeuge mit Kii-
maanlage>
Motoraufhangungshalter
MotorbauBAUGRUPPE

Die mit * bezeichneten Montagepunkte sollten zuerst
provisorisch und dann volistindig angezogen

werden, wenn

die Karosserie das ganze

Motorgewicht tragt.



11B-34 MOTOR F8QT - Motorbaugruppe

MZ203827
G ‘

A01U0070

HINWEISE ZUM AUSBAU
<4Ap Servolenkungsolpumpe ausbauen

Die Servolenkungsdlpumpe zusammen mit dem daran
angebrachten Schlauch von der Halterung abnehmen.

HINWEIS

Die ausgebaute Servolenkungsolpumpe mit einer Schnur so
aufhangen, daB sie beim Ausbau und Einbau des Motors
nicht hinderlich ist.

<«4B) Klimaanlagenkompressor ausbauen

Den Stecker des Klimaanlagenkompressors abziehen und
den Kompressor zusammen mit dem daran angebrachten
Schlauch von der Kompressorhalterung abnehmen.

HINWEIS A

Den entfernten Klimaanlagenkompressor mit einer Schnur
so aufhangen, daB er beim Ausbau und Einbau des Motors
nicht hinderlich ist.

<«4Cp Motoraufthdngungshalter ausbauen

1. Den Motor mit einem Wagenheber abstutzen.

2. Das Spezialwerkzeug entfernen, das beim Ausbau des
Getriebes angebracht wurde. .

3. Den Motor mit einem Kettenzug oder Ahnlichem
festhalten.

4. Einen Wagenheber mit einem Holzbrett abpuffern und
unter der Olwanne ansetzen; den Motor soweit
hochbocken, daB das Gewicht des Motors nicht mehr
auf dem Motoraufthangungshalter liegt, und dann den
Motoraufhangungshalter abnehmen.



MOTOR F8QT - Motorbaugruppe 11B-35

MZ203827

A01U0070

<«4Dp> Motorbaugruppe ausbauen

Vergewissern Sie sich, daB alle Seilzlige, Schlauche und
Kabelbaumstecker usw. vom Motor entfernt wurden; dann
den Kettenzug langsam anheben und den Motor nach oben
aus dem Motorraum herausheben.

HINWEISE ZUM EINBAU

p A4 Motorbaugruppe einbauen

Den Motor einbauen und sicherstellen, daB die Seilzlge,
Schlduche und Kabelbaumstecker usw. nirgendwo
eingeklemmt werden.

pB ¢ Motoraufthangungshalter einbauen

1. Einen Wagenheber mit einem Holzbrett gepuffert unter
der Olwanne ansetzen und den Motoraufhangungshalter
anbringen, wahrend man gleichzeitig die Position des
Motors korrigiert.

2. Den Motor mit einem Wagenheber abstlitzen.

3. Den Kettenzug abnehmen und die Motorbaugruppe mit
dem Spezialwerkzeug abstltzen.



NOTIZEN
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